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Hvad skal du overveje, nar du skal veelge,
hvilken overfladebehandling dit befaestigelse skal have?

Er du handveerker, gar-det-selv, indkaber til et projekt eller ingenigr der er igang
med at undersgge hvad slags behandling dine skruer, matrikker, bolte eller andet
befaestigelse skal have, sa er det vigtigt i materialelisten, at overveje ngje hvilke
produkter der passer bedst til netop det projekt der skal udferes.

Valg af forkerte materialer kan pa laengere sigt have hgje omkostninger, f.eks. Hvis der
opstar rust, eller i veerste tilfeelde at stalet knaekker, dermed kan der bade spares
penge, tid og bedre sikkerhed i applikationen, med den korrekte stalbehandling.

Derfor er det vigtigt fra start af veelge rigtigt!

Inden du beslutter hvilke slags behandlinger dine produkter skal have, er det en god idé
at overveje:

 Hvilken styrke skal stalet have? (4.6, 5.8, 8.8 osv. Se mere under "Stalstyrker”
» Hvad skal stalet monteres pa/i?

* | hvilket miljg skal stalet/befaestningen monteres?

* Hvor lang levetid forventes der af befaestningen?

* Stilles der krav om certifikat?

Vi har lavet en tabel over de mest anvendelige og solgte typer af stalbehandlinger i
befaestigelse nedenfor:

Overflade Miljo ENAEINE Forkortelse

Elforzinket Indendgrs Bade i stal og FZB
traekonstruktioner

Zink flake coated 480 |Udenders (God beskyttelse | Bestar af en blanding af zink og Coated
mod korrosion) aluminium flagers, specifikationer pa
Zink flake kan findes under den
internationale standard
ISO 10653 eller EN 13858

Plastik / PVC Indendgrs / Udendors Kan anvendes til mange formal, f.eks. Plastik
Til plast-tagkonstruktioner, autodele,
modelskibe, og andre applikationer
hvor befaestigelsen gnskes i plast

Gulforzinket (Chrome 1V) | Indendgrs / Udendgars, hvor der | Kan anvendes udvendig i f.eks. Trae

er begreenset vad/fugtig klima eller stalkonstruktioner, men hvor det
er begraenset fugtigt klima.

Ubehandlet Stal Indenders Ofte  anvendt i tree og
stalkonstruktioner hvor der er

minimale forhold af fugtighed og
svovldioxid indhold i atmosfaeren




Overflade

Varmgalvaniseret

Rustfri Al

Rustfri A2
(50 /70 / 80)

Rustfri A4
(50 /70 / 80)

Rustfri A5
(1.4571-AlSI 316Ti)

Duplex

Titanuim GR2

Miljo

Udendegrs

Udendgrs og indendgrs

Udendgrs (Ikke maritime
/ saltholdig milj@)

Udendgrs (Maritime middel
saltholdig miljger, faodevare/
slagterier m.m.)

Udendgars og kan anvendes til
mange formal

Udendgrs (Til mange formal og
til hgj saltholdig milje)

Udendgrs og indendars, hgj
modstandsdygtighed for
korrosion

Beskrivelse

Hot-dyppet stal er stal , der er
dyppet i et varmt bad af flydende
zink. Efterfglgende far stalet lov til
at terre.Varmgalvaniseret stal er
derfor belagt med zink som giver en
beskyttende effekt mod fremmed
elementer i udemiljger.

A1 stal klasse er velegnet til simpel
bearbejdning, sdasom form skeering.
da af deres hgje indhold overflade,
stal af denne stalkvalitet er mindre
modstandsdygtige over for korrosion
end lignende stal med et normalt

svovlindhold

A2 stal er mest anvendt rustfri stal,
ofte bruges A2 til kekkenmaskiner og
veerktajer, men er ikke egnede til brug
i ikke-oxiderende syrer og omrader
indeholdende chlorider, sasom
svgmmebassiner eller havvand.

Stal af klasse A4 er "Syrefast stal”
legeret med molybden og har
meget bedre korrosionsresistent.
Store maengder af A4 stal anvendes
i papirmasse industrien fordi
denne klasse blev udviklet til kogning
svovisyrer (deraf navnet "Syrefast”).
A4 er ogsa velegnet til miljger med
klorid til en vis grad. A4 er ogsa
hyppigt brugt i fedevareindustrien
og skibsbyggeri.

A5 stdl er mere modstandsdygtige
over for korrosion, fordi de er legeret
med titanium (> 5xC til maks. 0,8%)
til stabilisering. A5 anvendes i
utilstraekkelige konstruktioner og
konstruktioner med moderate
niveauer af chlorider og svovldioxid

Duplex herer til de rustfrie, austeni-
tic-ferritic hgj kvalitet stal. De ferriti-
ske aedelstal kendt som chrom stal,
er stdl med et chrom indhold pa 12-
18% og en meget lavt kulstofindhold
(<0,2%). Disse stal kombinerer star-
re styrke af ferritiske kromstal med
korrosionsbestandighed austenitic
chrom nikkelstal. Duplex giver
seerlig god modstandsdygtighed
over for grubeteaering og interkrystal-
linsk korrosion. Denne hgje korrosi-
onsbeskyttelse, kombineret med de
gunstige mekaniske egenskaber, be-
tyder, at det kan anvendes til et stort
antal formal

Titanium Grade 2 er ulegeret. Den
treek- og flydespaending styrke
titanium har stiger generelt med
karakteren nummer( 2, 5 eller
8). Titanium er 30% steaerkere end stal,
men naesten 50% lettere og selvom
Aluminium er lettere, titan er staerkere
og har fremragende styrke retention.
Pa grund af Titanium veegt, styrke
og hgje korrosionsbestandighed er
det meget populeert i forskellige
fremstillingsindustrier fra rumfart,
medicinsk, shipping, militaer osv.

Forkortelse
Vi=v4

Al

A2

A4

A5

DUPLEX

Titanium



Overflade Miljo Beskrivelse Forkortelse

Messing Indendgrs / udendgrs og an- [ messing, kobber-zink-legeringer med -
vendes ofte i mgbelindustri, el- | op til 50 % zink og ofte sma maeng-

ler til synlige befaestigelser. der af andre legeringsbestanddele.
Mellem 1/4 og 1/3 af alt kobber an-

vendes i form af messing, der naest
efter stal udger den starste gruppe
teknisk anvendte legeringer. Messing
er staerkere og hardere end rent kob-
ber og samtidig billigere. Legeringer-
ne er desuden lettere at forarbejde,
bl.a. ved stgbning og spantagning.
De har generelt god
korrosionsbestandighed.

Messing Forniklet Indendgrs / udendgrs Forniklet messing har den egenskab Forniklet
o0g anvendes ofte i som messing, men har et
mgbelindustri, eller til “elforzinket” look.

synlige befaestigelser.

** Vi tager forbehold for trykfejl og informationerne skal derfor kun vaere vejledende.
Er du i tvivl, kontalt bolte.dk / 75 15 49 99 **

Kommerciel standarder fra vores leverandgr ifht. korrosionsbeskyttelse

Bronze forzinket Zinkflager belaegning
(Med og uden fastsatte friktionskoefficienter)
Bruneret Zink-jern pletteret
(Transparent / sort, med og uden taetning)
Kobber forzinket Zink-forniklet

(Transparent / sort, med og uden taetning)

Varmgalvaniseret Forzinket
(bla / transparent / gul* / oliven* / sort*)

Mekanisk forzinket Forsinket tykt lag kromateret (Valgfri med taetning)
* indeholder chrom (V1)

Nikkel forzinket Forsinket tykt lag kromateret (Valgfri med taetning)
* indeholder chrom (VI)

Fosfateret Forsinket tykt lag kromateret (Valgfri med taetning)
* indeholder chrom (VI)

Teflon belaegning Forsinket tykt lag kromateret (Valgfri med teetning)

* indeholder chrom (V1)

** Forbeholdt at sidde hjemskaffes fra vores lokale leverandear, ellers er det med forbehold.
Er du i tvivl, s kontakt os **

Nogle belaegningsvarianter anbefales ikke til bestemte produktegenskaber og bar tages

i betragtning, nar korrosionsbeskyttende belaegning veaelges. Se tabellen nedenfor:

Produktbetegnelse Beskrivelse
Ejendom klasse 12.9, Galvaniseret belaegninger bar ikke anvendes. Der er en
Case-hardended / Indsaetningsstal og fjeder| stor risiko for hydrogen-induceret speendingskorrosion.
skruer styrke Alternativt felgende belaegninger er tilgeengelige:

e Zinkflager belaegning
* Mekanisk forzinket




Produktbetegnelse

Skruer med interne drev

Gevind tolerancer
/ Gevind parring

Selvskaerende skruer,

selvborende skruer,

selvskaerende skruer,
gevindformende skruer

Beskrivelse

Hvis overfladebehandlingen omfatter varmforzinkning
og endda zinkflager belaagning,som anvendes pa inter-
ne drev sasom sekskant stikkontakter, hexalobular
stikkontakter og endda cross slots, er det muligt, at
“scooping indtraeffer”, som kan "tilstoppe” det interne
drev. Overtraeksmaterialet streammer ind i udsparingen
og forbliver der. Mindre dimensioner i seerdeleshed er
berort af dette

En hgj lagtykkelse (over 50 um) anvendes saedvanligvis
i tilfeelde af varmgalvaniseret motrikker og dette skal
der tages hensyn til i forhold til funktionaliteten af par-
rings gevindet. Andre gevind tolerancer
skal derfor vaere ngdvendig, nar fremstilling af de
ikke-coatede skruer og matrikker. varmgalvanisering af
ubestraget eksisterende lagre er ikke muligt af denne
grund. Dette kan ogsa geelde for Zinkflager belaegning
og elektrogalvaniseret belaegninger, hvis der kraeves at
lagets tykkelse af starre end 10 um. En test er nadven-
dig her, afhaengig af den nominelle gevind diameter.

Selvskaerende skruer er de skruer, der danner deres
egne “counter gevind”. Gevind omrade er derfor
meget stresset mekanisk. De relativt blade belaegninger
er beskadiget mere eller mindre hardt i lgbet af
installation som igen kan pavirke den gnskede korrosi-
onsbeskyttelse i gevind omradet

For yderligere teknisk information omkring korrosion, henvises du til at laese

dokumentet omkring korrosion. Er du fortsat i tvivl, eller ansker du at vide mere, kan du
altid kontakte os pa 75 15 49 99.

Foranstaltninger

Ikke-metalliske
belaegninger
(Uorganiske
/ organiske
belaegninger

Metallisk
belaegninger
(Uorganiske
belaegninger)

Fremgangsmade

Smgrelse
Bruning, oxiderede

Fosfat belaegning

Tyndt lag belaegning
af lak

Dyppet belaegning

Pulver belaegning

Elektrogalvaniserede
belaegninger:
(Elektrolytiske / ke-
misk / syrlig / alkalisk
/ cyanid

+ Conversion lag
(fx. thicklayer passiva-
tion, thinlayer passiva-
tion, chromating - ISO

4520)

Belaegninger Belaegningstykkelse ym Standarder
Olie -
Jern oxid 0,5-2 DIN 50938
Fosfat - EN 12476
(DIN 50942)
Lak / Plastik / Resin 3-20 KLEVElFeRggLSEALkvLAN
(F/IoTuErlp:)Eg/’iln)er PTFE, STAND-COTE
Epoxidharpiks 10 - 20 KTL-KATAPHORESE,
/ Polyester £CO 2000
/ Phenolharpiks
Polyester pulver 60 - 90 PULVER-COLOR,
WEMA-KOR-EX
Zink 3-25 ISO 4042
Cadmium
Kobber
Kobber-zink
NG
Nikkel-krom
Kobber-nikkel
Kobber-nik-
kel-krom
Tin
Kobber-tin
Salv
Kobber-salv
Zink-nikkel
Zink-kobolt
Zink-jern




Foranstaltninger Fremgangsmade Belaegninger Belaegningstykkelse ym Standarder
Metallisk

belaegninger ISO 10684 (DIN 267-10)

(Uorganiske

for fasteners ISO 1461
beleegninger) | Mekanisk forkromning Zinkpulver pa

(belagte belaegninger) underlag
Copperplating
(Kromatering
muligt)
Diffusion belaegninger Zink powder EN 13811: SHERARD-gal-
burned in/on vanisering I1ISO 14713-3
Zinkflager Grunder Zn- / Al lameller ISO 10683, DACROMET/
belaegning (dispersioner  belaeg- (s@lv) GEOME;NCDTEE'-JS'TONE
ninger = uorganisk)

Varmgalvaniseret Zink

I1ISO 12683

Overfladebehandling | Tyndt lag argentine ?ELPTRA&STEEAKI}, " D\E/h—
: " ; + ‘
(Tynd-lags ngerlng = eller farvet GEOMET PLUS VL
organisk)

** Vi tager forbehold for trykfejl og informationerne skal derfor kun vaere vejledende.
Er du i tvivl, kontalt bolte.dk / 75 15 49 99 **
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