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Korrosionsbeskyttelse

Generel information

Korrosion er omsaetningen af et metallisk
materiale med sine omgivelser, der forarsager
malbar aendringer i materialet og kan have en
negativ indflydelse pa funktionen af en metallisk

bestanddel eller et helt system. | de fleste tilfeelde \
er denne reaktion af en elektrokemisk natur, meni

nogle tilfaelde, kan det vaere af et kemisk eller et

metal-fysisk karakter. \

(Definition: Grundlaeggende princippet om
"Corrosion”" i henhold til ISO 8044).

Reaktion

Elektrokemisk korrosion

Kombinationen af elektrokemiske aedel- og uaedle metaller i fugtige forhold (=
elektrolyt) frembringer korrosionsstream, der spredes fra uaedle (anodisk) metal til
2delmetal (katode). Dette betyder, at mindre aedelmetal vil blive mere eroderet eller
korroderet.

Korrosionsstrammens tykkelse er ogsa vigtig. Hvis den uaedle, anodiske del er

lille, sasammenlignet med den omkringliggende katodiske omrade (skruehoved pa
overfladen), vil en meget hgj anodisk tykkelse blive genereret, som medfarer fjernelse
af materialet.




Tabel 2: Korrosionstyper
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S = Staerk korrosion pa det observerede materiale

M = Moderat korrosion pa det observerede materiale (I meget
fugtige omgivelser)

G = ubetydelig eller nulkorrosion af det observerede materiale
* = forholdet mellem overfladen af det "observerede”
materiale pd overfladen af "parringsmaterialet”

Der tages forbehold for trykfejl og for aendringer i

produktinformation og fremgangsmade, alt beskrivelse skal
derfor betragtes som vejledende
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